
  شصنعت الکتروپولي
  

 یزيروحميد : نوشته 
  

  ؟الکتروپوليش چيست 
استنلس استيل ، آلياژهای مس و آلومينيم را در حمامی  الکتروپوليش فرآيندی است که در آن سطح فولاد ، فولاد

های فلز را  اين فرآيند ، به طور انتخابی ، زبری. کند  و پليسه گيری می الکتروليتی ، صاف، صيقلی ، تميز
 .سازد  تر می سطح فلز را برّاق زدايد و می

 
ی فلزی به عنوان آند  قطعه. شود  جريان مستقيم وصل می رود و به ی فلزی در محلول الکتروپوليش فرو می قطعه

  به- که قطبی شده است -جريان مسقيم همراه با حرکت خود از آند . کند  کاتد عمل می بوده و فلزی ديگر به عنوان
مقدار فلز . دهد  صيقل می نيز با خود به کاتد منتقل کرده و فلز را با سرعتی کنترل شدهها را  سمت کاتد ، يون

 .تحت الکتروپوليش بستگی دارد  برداشتی به نوع الکتروليت ، دما ، چگالی جريان و نوع آلياژ
 
  

 ؟مزايای الکتروپوليش کدامند 
  
 .کاهش خستگی در سطح  •
 .زدودن اکسيدها  •
 . مسنزن ، برنج و اثر کردن فولادزنگ بی  •
 .خوردگی ايجاد مقاومت بالا در برابر  •
 .بهداشتی ايجاد سطوح کاملاً  •
 . فلزاتزدايی از کربن  •
 .هيدروژنی عدم ايجاد شکست  •
 .دار عدم وجود خطوط جهت  •
 .جوشکاری ايجاد سطوح با مقاومت کم در برابر  •
 .کاهش اصطکاک  •
  .کاری لپليسه گيری و صيق  •
 .موقعيت آن ها با توجه به گرد يا تيز کردن گوشه  •
 .کاهش مراحل بازپخت  •
 
 

   ؟چرا الکتروپوليش
  

دار ،  به سطحی صاف و برّاق ، سطح بلورين فلز را لکه کاری ، برای دست يابی های مکانيکی پرداخت اکثر سيستم
الکتروپوليشينگ ، فرايند باربرداری از . وند ش حتی گاهی باعث شکست آن می کنند و خميده و دچار خستگی می

در اين . دهد  می سويه که کاملاً خالی از هرگونه خستگی و انسداد است ، انجام با ايجاد الگويی يک روی سطح را
علاوه بر اين ، در بسياری از  .روش ، سطح ، از ديد ميکروسکوپی صاف و در اغلب اوقات صيقلی است 

اين فرآيند . يابد  سازی فلز نيز افزايش می غيرفعال لزی ، مقاومت در برابر خوردگی وآلياژهای فلزی و غيرف
پرداخت ميکروسکوپی . کند  ميکروسکوپی و چه از جهت ماکروسکوپی پرداخت می ی فلزی را چه از جهت قطعه

  .شود  و پرداخت ماکروسکوپی سبب صافی قطعه می سبب درخشندگی
ژن از حفره ها محافظت مي آند ،   لي جريان در برآمدگي ها بيشتر است و اآسيپليسه گيري به سبب آن آه چگا

در . دهد  هيدروژنی در قطعه رخ نمی است ، هيچگونه تردی چون قطعه درمعرض اکسيژن  .زودتر انجام مي شود 
 .کند زدايی می خستگی است، که سطح قطعه را هيدروژن واقع الکتروپوليش ، نوعی گرم و سرد کردن بدون

اين امر . از هيدروژن به خوبی تکثير شود  تواند روی سطحی خالی مزيت ديگر آن است که باکتری نمی
. کند  ها و صنايع غذايی می استفاده در پزشکی ، داروسازی ، نيمه هادی ای مناسب برای الکتروپوليش را گزينه

 يکی و سطحی عاری از هيدروژن، بهدار به سبب پرداخت مکان ويژگی عدم وجود خطوط جهت ترکيبی از دو
 .تکثير يا انباشته شود  تواند انجامد که در آن هيچگونه باکتری يا آلودگی نمی ايجاد سطحی کاملاً بهداشتی می

   
 
 



 
  

Roughness 
values Ra 

micrometers 

Roughness 
values Ra micro 

inches 

Roughness 
Grade 

Numbers 
50 2000 N12 
25 1000 N11 
12.5 500 N10 
8.3 250 N9 
3.2 125 N8 
1.6 63 N7 
0.8 32 N6 
0.4 16 N5 
0.2 8 N4 
0.1 4 N3 
0.05 2 N2 
0.025 1 N1 

  
  
  

  
   
  
  
  

   سابقه اجرايی الکتروپوليش
  

  تاجرای الکتروپوليش در اشل صنعتی اهتمام نموده اس کارگاه صنعتی دقت با توجه به نياز روز افزون نسبت به
 GMP   استاندارد مطلبق)الکتروپوليش ( روش الکتروشيميايی  با استنلس استيل و آئينه ایپوليش استريل  اجرای

-ميكسرها- راآتورها-مخازن آئينه ایپوليش   و انجام ی و ضد باآتریبهداشت پوليش فوق یدر صنايع داروساز 
  .ميسر ميباشد در اين کارگاه بدون محدوديت ابعادی...  اتصالات و-لوله ها

  ٢۴پلاک )  فلز تراش هشتم( شرقی٢٣رک صنعتی چهاردانگه خيابان تهران جاده ساوه شه
 


